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Sprawozdanie @ delegacii siuibows)
na targach Poligraficenych DRUPA-9%,

Giownymi zadaniami grupy iniynieryino-techniczneid w znanym Fanu Prezesowl

ﬁkladzie‘by&y dwig sprawy @ ’

¥

-~ yezestnictwo w pokazie droku i zapoznanie 819 @ ogdloym rozwidzaniem

technicznym maszyn heatsetowych Meidelberg Harris >
- uzgodnienis dostaw cz®sci zamisnmyeh 1 zabkresu wykonawsiwa remontu

maﬁzyny Fotoman-30.
Ponadto postanowilidmy odwiedzid firmy Butler Ing. i Olec Corp. w celu
przeprowadzenia ruzmﬁw srozegdliowych dotyeozdoyoh powainyveh problemdw
aksplmatacyjnych w urzddzeniach dostarczonych priez w/w firmy.

.

Z racji mojei specialnosci zawodows] oraz rainteresowan pravszivm:

widrofenien do eksploatacii maszyny H-HiM-600, po pokazie droku na maszvnie.

bezwodne], rapoznaiem sif szorzegdlowied 2 pulpitami maszyny, agrégatam;
i ich‘;zujnikami orar radalem szereg pytban dmtyczécyﬁh syatendw %tavnwania;
nadzuru prmdukcyjnega,autﬁméiy&znej i operatorskiej kontroli bezpimcxmﬁaﬁwé

Co najwainisjisze, poproszony o wapodudziadl w dyskusii szef spriedésy Pan.
Fatrick Allavene-Gaspard, oswiadczyl e transpozyoja jgzvikowa komunikatow
%yﬁt&mmwyth i wypisow ekranowych na Jjszvk polski jest mofliwa i ﬁroﬁii
o formalne zgloszenie takieg potrzeby przer zleceniodawcd.

Po zapoznaniu si8 @ maszynd, vozmowach i prrzestudiowaniu prospebkio
maszyny M-&00 model BE4,mogR stwisrdzdid fe podstawows vozwidzania bardzo
mi $ig podobaid & mianowicie @ .

- regulacia autm&atyczna funkeii n}ukarakith
- autwhaty:zne uﬁtawian%& prEerwy na cylindrze plytowym
- autmmatyczne utrzymanie balansu Qm@nnwf&rﬁnmﬁgm

~ gzybkie i gmechanizowane przestawianie zlamywaka
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- £4 godzinny ﬁETWis awaryiny zagleczem ;zﬁécx zamiennych

"gtanowidc tym samym efektywne i ergmnnmicxna‘narzﬁﬁzisiktﬁr@ zapawnia

na ktdryoch ekranach moina obsserwowac aktua&na'kmnfiguracj% xeﬁpmimw,

w celu Ethurzﬁpia mozliwosci poboru interesujdcych nas danveh.
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- z;nt@grmwany system atermwaﬁla, nadzoruy i kmﬁtraix b@zwaezz@ﬁstwa

. - '
- zdalna, modemoga aﬁalzza myﬁt&pusacyth uﬁtewgk prza* Cantrum &@rm&ﬁmwa i
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Zintegrowany system sterowania jest systemem *glmbalnym’tznk;;pﬁléyfv
driatania elementdw badz ﬁmdsyﬁtémﬁw funke jonalnych, obejimuje galosd
maszyny poczynajdc od wrzddzen rolowych a na zi&mywaku koo zac.
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System zapewnia ‘prayjazna’ relaci® mig®dzy maszynd a operatorem

%

vhsludze Mmmf&rt'i bazpiehzeﬁ%twm & firmie wysmk%?prmdukgyynuﬁé.

T

CPtronic jest systemam skiadajﬁc?m 18 2 dwich konsoli operatorskich.

XY

przebiegu papieru, wartosci namlﬁc;& papieruy w punvtach pam;a:u,v‘

B

temeratury w suszarce i walkach chiodzacych, aktualnmg wydagnmﬁc;,:k.&
ilosci nrodukcgl itp. itd. ) ' - i
Kmﬁfiguraﬁje'akg&nﬁ moina ocrywiscie zmieniad np. ﬁddczaﬁ ustawiania
paramstrow zlamywaﬁia,‘kanfiguracjivzﬁapmidw‘au-ﬂruku itp; |
ﬂha}uga konsnli jest bard:zo praata a udywanes &ymbale(ikmny).ﬁa tzyteln@w
Fonatto 5y5t@m sterowania zawiera system CPC, ktorego zadan;am j&%ﬁ ‘ :
wapodlpraca e skanerem p%ytmgym CRC 31 2 jedned strony i ragi%trami kmlurg
CFC Q;w z drugiej strony. W/W syﬁtsmy 8 poldczong on-lineg i ziﬁt@qrmmaﬁeg
sprzetowo 1 programows = ca&mé&ia systamu @taruwania!nadznru i kontrmli.lz

System CPtronic wykrywa usterki, analizuje prmgramawm‘ﬁytuaci&, oA

podeimoaje prrewidziane swoim programen diagnostycezno-kontrolnym dziaianie,

Emiarzgjace do zap@wnianié bezpieczenstwa fardwne personselowi jak i
maﬁzyni@‘i jeid wyposazeniu. Wrugram’p ktdrym mowa jest aktywn? Tawsze - A
jak tylko wylacznik gléwny maszyny jest zatquzony i woweczas zachodzi .
moiliwndé wymiany informacii migdszsy maszynd & Centrum Sﬁrﬁiﬁmwym e [ = PN é

Podczas rozméw zwrocitem sif o dostosowanie Qyiécia komunikacy inego |

systemu CPtronic, do polaczenia z lakladowym centrum ;nfmrmatycanym! ;
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System centralnego sterowania, nadzoru i kentroli bezpisczenstwa
“
zapewnié zdalne sterowanie naat@pujacymi'paramétrami ¥
- napigciem papieru na wprowadzeniu i walcach éhlmdzacych
- zespolami drukowymi ich zaaprzéglaniam i wysprzéglaniem
~lnawi1ianiem i nafarbianiem . w
- podozas dirukug zépewnia kontrol® registrow zamkmwych cyl.piytowego

- podezas druku, zapewnia kontrol® registrdw obwodowych 1 bocznych
- podezas druku, zapewnié kontrold pasowania )
" - zapewnia zapami®tanie paramebtrow dla do Eﬁwtu‘;éznych‘zleceﬁ
- gmywaniem obcldgdw
- sylikaﬁnwaniem
- deracaﬁlam i odoinaniemn
- przestawlianiem ziamywaka
<= okraslanism migjsca zerwania papiery 1 jego uchwyceniem
- kmngerwacja'i harametrami produkcy inymi '

Udzial w pokazie druku co prawda na maszynie bezwodnej, Jednak
'ﬁmtwierdzil takie cechy maszyny jak tatwose przezbrajania mutacii‘drukéw,
prostota Ehslugi przy wysokim stopniu zautomatyzmwénia czynnoDscl podonas
rozpedzania maszyny.

s

Celem nasezych rozmow 2 firmd Butler Automatic Inc. z Panem Michas]
Stadler, byly sprawy zwidzane é przebudowd naszveoh wrzddzen volowyeh i
ich,du;tmsmwanie fu éurmfrml.'

Dhazuje sie ievfirma éﬁiadczy rutynowo w/w usiugi i nadesld do nas
oferts techniczno-handlowd = podaniem terming realizacili zlecenia.

Ze swe] strony poruszylem spraws trgnsmisji danychvz komputera pokia-
dowego, ktdrej to moiliwodci obecnie nie jestesmy w stanie wykorzystywad
gdyz nie posiadamy protokdéiu transmisjii, setingdw prmgramo&mwﬁpfzetmwych
ziqcea RE-2320 na plycie gldwned. !

Otrzymatem zapewnienie fe firma nadesle materialy ktdre umoiliwiag

nam pfzagylanie danych do cantralnegmﬁkmmputera ub na drukarkes,
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Inane pnanlemy e#splmatacyjne z vywmtnmécxa Jaznlkéw typu OLEQ LlE
W knpzoramxe DVQC oV 45HD m—ki OLEC, sklonily nas do zabrania ze smﬁa
zuytego jainika, przedstaw;enxa problemu kompetentnym przedstawicielom
prndgcénta i pnprnazenie‘m srodki zaradcze ktodre umoiliwia wreszeie
poprawnd eksploatacij® tego waiznego obecnie elementu obrobki piyf.
Przypomn® i przecif®tny jainik metal-halogenowy ﬁp.SIXT 6000W,

»

pracowal’w naszym Zakladzie ca.3000 godz. pod obcidzeniem.
‘ Tymczasem jainik‘L 1250 w nowej kopioramie DVﬁC,lpracuja szokujaco
krétko ca.150-180 godz. (S tys piyt). - . .

W rpzmnwie z prezesem firmy Panem Evnest Ohlig i szefem sprzedazy
FPanem Danaldem K.Stull, zademonstrowalidmy jaznik i przedﬁtawiliémy‘
nasz problem zwracajdc uwag® na nlepmkaaca cechy Jainxia takie jak,
znaczne odksztalcenie bafki kwaruame; i znaczne zaczernienie wawnetr~ne.

"Panowie po rapoznaniu sig® z zalecanymi przez BSCORPIO $rodkami

)

technicznymi i po doktadnych ogledzinach jéinika stwierdzili ponad wszelkaf

watpliwosd ze przyczyna‘naszych kiopotdw jest nie przegrzanie lecz

przechlndzenie jainika.
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Nastepnze Panowie zapoznali nas z prospektem lampy Ptﬁry zawieral rysunkl

2 maﬁelem rozkladu temperatury,wnkél i na powierzchni banki kwarcowej.

Przekazano nam rdownies schema}y niezb&dne do wykonania prawidiowed
juﬁtacéi parametrdw stand-by’'u t.i. pradu jaluﬁ@ga Jjainika, ktory ma
de&ydyjacy wplyw na jego .ywotnosdé, oraz potrzebne do oceny ukladu )
kontroli temperatury wn®trza cbudowy ocswietlacza. Pelne materialy
téthniczne obiecano wysitad do nas droga listowna.

Na koniec pomimo wymdwien z naszej strony Panowie wreczyli nowy Jainik

i 2yczyli nam powpdzenia w pokonaniu naszych trudnodgci, gdvz =4 przakmnani?

e sprzgt jest dobry i powinnig$my byé 2z niego zadowoleni.



